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Viodelo de ejemplo antes del barnizado

Niiinmero 1 - Bote de barniz 2K (60 mi)

[I sgt i”aI” g. NJumero 2 - Bote de solvente (60 mli)
y » NJUMmero 3 - Bote de endurecedor (20 ml)

Jeringuillas (2 unidades)




Medidas de Sequridad

MUY IMPORTANTE

ESTE ES UN PRODUCTO PROFESIONAL DE AUTOMOCION. SU USO ES NOCIVO PARA LA SALUD Y EL
VIEDIO AMBIENTE. RESPETE LAS NORVIAS DE SEGURIDAD Y RECOMVIENDACIONES DE USQO.



Preparalivos

Es muy recomendable limpiar la pieza con un producto desengrasante para plasticos, para prevenir
Ia posible contaminacion del barniz con siliconas o agentes grasos.
Para este ejemplo se ha usado un producto generico.




Proceso ae mezcia

Barniz

VARNISH COMPONEN ' 3 : THINNER
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VMlezcla de producto, aproximada, para barnizar un modelo de coche hasta la escala 1/20, o una moto' 1/12.
* La cantidad de solvente es orientativa y varia en funcion de las nececidacdies.

PROPORCION BASICA 3 : 1 (Por cada tres partes de laca, una de endurecedor)
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Luego de remover los componentes, dejar reposar la mezcla durante 15’ minutos
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Barnizado: Gapa Base
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Para comenzar’ el f‘pr-oceso (=[=) bar-n'zado,t aphcar- una capa muy; ﬁna de laca sobr-e toda la pieza..
Esta capa) tendr-a un aspecto mate'y servira como soporte para las siguientes capas.

La aplicacion debera hacerse con un movimiento uniforme y horizontal, sin hacer pausas en cada
pasada para evitar acumulacion de producto, y a una distancia aproximada de 20 centimetros.

Se debe dejar secar la pieza durante 5 minutos.



Barnizado: Gapa Briflo

Para aplicar la capa brillante, el barnizado se debe realizar de arriba a abajo, comenzando desde la parte
superior de la pieza hasta cubrirla en su totalidad!.

El pulverizado debe hacerse con movimientos uniformes, horizontales, de derecha a izqguierda y de
izquierda a derecha, y sin parar o hacer pausas en cada pulverizado para evitar acumulacion de laca.

Una vez completacio el proceso, el tiempo de secado sera de 15 minutos antes de aplicar una otra capa.
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Luego de aplicar Ila Jdltima capa, dejar secar un minimo de 24 horas en un lugar

cubierto, protegido del polvo y Ia humedacd.




Acabado Final
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Acabado final
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RECOmEendaciones ae'uso

Al verter los componentes en el recipiente
Presion de aire recomendada:

cdonde se preparara la mezcla, se recomienda
2-3 BAR / 30 - 40 PSI gy -
usar filtros especiales de pintura provistos de

malla de nylon (150 - 190 micras), para
prevenir que algun residuo se deposite en el

aerografo y pueda obstruirlo.

Usar solo en un area muy bien ventilada

-
-

Situar el aerografo a una distancia minima,

aproximada, de 20 cm del modelo.
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Temperatura ambiente ideal, para la 20 =
aplicacion y secado del producto, entre
20°C vy 22°C.

Antes de comenzar a barnizar, es necesario
Iimpiar la pieza con un desengrasante de
automocion especial para plasticos, para S RPF2000

Re-usable Ultra Fine

prevenir la contaminacion del barniz con ey [ ks

150 Micron Nylon Mesh

grasas Yy siliconas. ElI vinagre blanco de - e 8 Solvent Resstant

Pk 10.

limpieza también sirve para este proposito.

Distributed by
ANEST IWATA Australia Pty Ltd
1300 2 SPRAY 1300 277 729
Made in UK

Para una buena conservacion del
producto, se recomienda guardario en un
lugar templado vy alejado de la intemperie.
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